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Proiect Sectorial Nr. 15/579.689/2008-2010

"Dezvoltarea sectorului fabricatiei de alte mijloace de transport (naval, feroviar, aeronautic), integrarea in
tendintele de dezvoltare europeana si mondiala, impactul implementarii reglementarilor specifice"

Faza 4: Elaborarea unei viziuni strategice privind dezvoltarea fabricatiei de mijloace de transport naval, feroviar si
aeronautic-orizont 2015

1. Obiective faza
v’ Evaluarea pozitiei pe piata si identificarea oportunititilor
de transport naval, feroviar si aeronautic.
v Formularea viziunii strategice privind dezvoltarea fabri

2. Mod de rezolvare

Viziune 2015
Industria romaneasca va avea un rol important in fabricatia
asigurand realizarea de produse la standarde de calitate rig
proiectarea si constructia produselor cu asigurarea fortei d
Directii de actiune strategice
Dezvoltarea cunostintelor legate de conceperea si p
Fabricarea mijloacelor noi de transport
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Modernizarea capacitatilor de productie in vederea

v’ Crearea de noi locuri de munc3 si perfectionarea personal
v’ Dezvoltarea industriei producitoare de mijloace de trans
de normele din domeniu cat si a folosirii de materiale perf
v’ Calificarea personalului ce activeazs in acest sector va fi m
v
v
v

Implementarea industriala a proceselor moderne de fab
transport

Cresterea volumului tranzactiilor comerciale prin sporire
noi

Dezvoltarea de parteneriate internationale cu potentia
dezvoltarii sectorului fabricatiei de mijloace de transport
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Proiect Nucleu 101
Sistem integrat de determinare a sudabilitatii cu fascicul laser a materialelor polimerice,
de monitorizare si control in timp real a procesului de sudare)

Faza 5: Sistem integrat experimental

1. Obiectiv faza

v Realizarea unui sistem integrat experimental de d

2. Mod de rezolvare

Conceptie regulator sistem experimental. Proiect
Implementare experimentala hardware si softwa
Proiectare si implementare experimentala sistem
Testare functionare sistem experimental.

Evaluare posibilitati de optimizare

SNENENENEN

oftware: regulator software pentru sudarea cu rascicul laser a m

v Hardware: convertor tensiune — frecventa

v Software: modul control putere medie laser functie de o tempera

v Dispozitiv fixare si reglare pozitie senzor optic IR
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Proiect Nucleu 101
Studiul procesului de sudare hibrid laser — WIG / microWIG in regim pulsat (laser pulsat si respectiv WIG pulsat)

Faza 6: Optimizare proces si experimentari exploratorii pe materiale avansate noi

1. Obiective faza

4 Optimizarea functionala a procesului de sudare hibrid LASER

2. Mod de rezolvare

v" Solutie de control a sincronizarii pulsurilor

ISIM Timisoara
v Determinarea modelelor de ordinul doi pentru functiile

suprafetelor de raspuns care permite identificarea extreme
v Experimentari exploratorii efectuate pe materiale avansa
releva faptul ca noul proces de sudare hibrid poate fi utiliza
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Sudobrazarea cu arcul electric, in mediu de gaze protectoare inerte
Proiect Nucleu 103

Faza 3: Experimentdri de sudobrazare a imbinarilor eterogene (cupru-aluminiu, aluminiu-otel,
aluminiu-magneziu). Evaluarea potentialului de sudobrazare pentru operatii de reparatii

1. Obiective faza

v’ Experimentiri de sudobrazare a imbinrilor eteroge
v’ Experimentiri de sudobrazare a imbindrilor eteroge

bindrii eterogene Microstructurd interfata

ne aliaj de aluminiu-cupru

ehnologii de imbinare eterogena otel zincat-aliaj de a

v Tehnologiei de imbinare eterogena aliaj de aluminiu-cu;
v’ Caracterizarea structurald si mecanicad a imbinarilor
aluminiu-cupru
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Proiect Nucleu 108

Dezvoltarea procedeului de taiere cu jet de apa pentru aplicatii cu geometrie complexa pe materiale
metalice, nemetalice si compozite

Faza 3: Conceptia instalatiei modernizate de debitare 3D cu jet de apa

1. Obiective faza

v Optimizarea dispozitivului pentru dozare automata abrazi

2. Continut
Masina de taiere cu jet de apa, a carei documentatie co
subansamble:

Suport cale

Cale de rulare

Cale de ghidare

Carucior dreapta

Carucior stanga

Grinda

Sanie

Modul actionare transversal
Portaparat (cu dispozitivde mentinere
constanta distanta duza — piesa si dispozitiv
de rotire dupa 2 axe in plan vertical)
v’ Aparat de tiiere (cap de tiiere)

DY N N N N N N NN

3. Concepere si proiectare

Subansamblele prezentate sunt componente ale celor
modernizarea masinii de taiere cu jet de apa.

v Lucrarea va continua cu faza urmitoare privind rea
computerizata.
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Proiect Nucleu 202
Fundamentarea aplicatiilor si cercetarilor experimentale, considerand conceptele
mecanicii ruperii materialelor polimerice sudate si nesudate

Faza 4: Realizarea de experimentari de mecanica ruperii pe materiale polimerice sudate

1. Obiective faza Realizarea cercetarilor
tractiune statica, de incovoiere prin soc

v’ Realizare imbinari lipite Necuron 1300

Macrostructura imbinare lipita
din Necuron 1300

v’ Realizare imbinari lipite Necuron 1050

incercari privind determinarea caracteristicilor mec
v" incercari privind determinarea caracteristicilor de i
v" incercari privind determinarea caracteristicilor de
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Proiect Nucleu 203

Implementarea termografiei active la examinarea nedistructiva a depunerilor prin pulverizare termica,
cu procesarea rezultatelor examinarilor, pe baza metodelor inteligentei artificiale

Faza 2: Conceperea programului experimental. Proiectarea seturilor de corpuri de proba, a modulelor
software destinate procesarilor imagistice si a modulelor de procesare inteligenta a rezultatelor examinarilor
nedistructive

1. Obiective faza

v’ Elaborarea unui program experimental desti

2. Mod de rezolvare
v" Proiectare corpuri de proba cu defecte simulate

v’ Evaluari preliminare

Concepere program experimental destinat testarii p
termografie activa a suprafetelor depuse prin pulverizar
Alegerea algoritmilor informatici specifici procesaril

active






