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Certificarea personalului

Sudareain lume Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Sudurd si Incercdri de Materiale - ISIM Timisoara,
Premiu in colaborare cu Universitatea Politehnica din Timisoara si Academia de $tiinfe Tehnice din
Salonul Regional al Romania - Filiala Timisoara, a organizat in perioada 9-11 iunie 2010, cu sprijinul Autoritdfii
Cercetarii - 2010 Nationale pentru Cercetare Stiintificd, A 4-a Conferintd Internationald Tehnologii inovative
Workshop pentru imbinarea materialelor avansate (TIMA10).

Noi aparifii ediforiale Manifestarea s-a desfdsurat sub patronajul Institutului Infernational

Program de formare de Sudurd (IIW) si al Federatiei Europene de Sudurd (EWF),

profesionald reprezentate in plen prin presedintii lor.

Conferinfe/Expozifii

Conferinfa a fost deschisd de Prof. dr. ing. Dorin Dehelean,
Director general ISIM, care a dat pe r&dnd cuvéntul celor doi
invitati de onoare Prof. Dr.-Ing. Ulrich Dilthey (Germania),
Presedinte al Institutului Internafional de Sudurd (IIW) si Eur. Ing.
Tim Jessop (Marea Britanie), Presedinte al Federatiei Europene
de Sudurd (EWF). Au rostit apoi cuvinte de salut Prof. dr. ing.
Radu Vasiu, secretar stiinfific al Universitdtii ,Politehnica” din
Timisoara si Prof. dr. ing. Marin Trusculescu, Presedintele Filialei
Timisoara a Academiei de Stiinfe Tehnice din Romania, ca gi
coorganizatori ai manifestdrii, precum si Prof.dr. Jan Pilarczyk,
Director general al Institutului de Sudurd din Gliwice (Polonia).

Prof. Dr-Ing. Ulrich Dilthey
Presedintele [IW
Aceastd conferinfd a oferit o privire de ansamblu asupra
progresului inregistrat de tehnologiile de imbinare, cu accent pe tehnologiile inovative
dezvoltate in ultimii ani, aplicate la imbinarea materialelor clasice si avansate. Au fost
abordate de asemenea probleme legate de modelarea si simularea proceselor de sudare,
de calitatea imbindrilor si structurilor sudate, protectia mediului la aplicarea tehnologiilor de
imbinare, efc.

Programul conferinfei a cuprins 54 lucrdri stiinfifice, dintre care 8 lucrdri cheie” si 12 lucrdri
invitate, care au fost susfinute de personalitdti de notorietate internationald. La eveniment au
participat 167 persoane, din 15 fari (Albania, Austria, Brazilia, Bulgaria, Germania, Italia, Marea
Britanie, Norvegia, Polonia, Portugalia, Romdania, Serbia, Spania, Suedia, Ungaria), participantii
reprezent@nd atdt unitdfi de cercetare (24), universitdti
(14) cét i firme industriale (38).

Conex programului conferintei in data de 9 iunie 2010
au avut loc doud workshop-uri:

* Managementul calitdtii, mediului, sONAtSt si
securitdfii muncii in fabricafia de structuri sudate,
adresat in principal specialistilor din industrie,
coordonatori ai activitdfilor de sudare

 Posibilitati de crestere a calitdfii si eficientei in

c?% fabricatia de structuri sudate prin utilizarea unui nou

procedeu de sudare - sudare prin frecare cu element
activ rofitor, organizat in colaborare cu Centrul de Cercetdri GKSS din Geesthacht (Germania).

Gt 6o TEnsED Conferinta Internationald TIMA10 s-a derulat in an jubiliar pentru ISIM Timisoara, evenimentul
Tehnologic in Sudura marcdnd a 40-a aniversare a institutului. Cu aceastd ocazie au fost tfrimise mesaje de felicitare
CENTA-ISIM din partea celor mai importante institutii cu care ISIM colaboreazd si a partenerilor apropiati.

Bv. Mihai Viteazul 30

300222 Timisoara ISIM este membru al Institutului International de Sudurd (W), al Asociatiei de Sudurd
Romania HSR

din Romdania (ASR) si al Asociatiei de Cercetare Multidisciplinard - Zona Vest (ACM-V).
Tel./fax: 0256 200222

Telverde: 0800800324 Date suplimentare despre activitatea ISIM se pot obfine pe site-ul institutului www.isim.ro. ((gSRI
centa@isim.ro
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Proiecte in derulare la ISIM

Dezvoltarea procedeului de sudare FSW
pentru imbinarea materialelor metalice
cu rezistentd mecanica si duritate mare
(Proiect PN 09-160104 - Program NUCLEU)

Proiectul urmdareste extinderea posibilitdtilor de aplicare a
procedeului FSW si pentru ofeluri.

S-au realizat cercetdri pentru sudarea FSW a trei tipuri de
ofeluri: $235 JR+N, S420MC (oteluri cu confinut scdzut de
carbon) si ofel inoxidabil austenitic AISI 304L.

La sudarea FSW un factor determinant pentru obfinerea
unor suduri de calitate, fard imperfectiuni, il constituie
alegerea corectd a uneltei de sudare din punct de vedere
al geometriei si dimensiunilor, dar si a materialului din care
acestea sunt confectionate.

Prin alegerea unor parametri optimi de sudare si utilizind
unelte realizate din carburi sinterizate P20S (WC+TiC+TaC+
NbC+Co) s-a reusit obfinerea de imbindri sudate FSW fard
defecte (figura 1) pentru table din ofel de grosimi s=2-4mm
(sudate pe o parte, respectiv pe doud padri).

Figura 1. Aspect macroscopic imbinare sudatd FSW ofel

Programul experimental a demonstrat c& uneltele realizate
din carburd sinterizatd de W, P20S s-au comportat bine,
geometrii optime ale pinului si umadrului permiténd
obtfinerea de imbindri sudate fard defecte si cu caracteristici
mecanice bune, penfru lungimi sudate de max. 400mm.
Pentru aplicatii industriale care necesitd suduri de lungimi
mari se recomandd uneltele din aliaje W-Re si in mod
deosebit cele din PCBN (policristal cubic al nitrurii de bor).

O caracteristicd importantd la sudarea otelurilor o
reprezintd temperatura care se dezvoltd in timpul procesului,
atat in materialul de sudat cét si in unealta de sudare. Dupd
realizarea a aproximativ 150 + 200 mm de sudurd
temperatura poate atinge valori de 800 + 1000°C, in functie
de materialele de sudat (figura 2).

Figura 2. Aspectul umdarului uneltei la sudare

Rezultatele incercdrilor de tractiune staticd aratd faptul cd
probele sudate s-au rupt in metalul de bazd.

De asemenea imbindrile sudate prezintd grad maxim de
deformabilitate, at&t pentru sudarea pe o parte, cat si
pentru sudarea pe ambele pdrfi.

Programele experimentale dezvoltate pentfru sudarea
ofelurilor S 235JR+N, S420MC si AlSI 304L au demonstrat
comportarea bund a acestora la aplicarea procedeului
FSW, in conditiile respectdrii principiilor corecte privind:

masina de sudare FSW, parametrii utilizati si caracteristicile
geometrice si dimensionale ale uneltelor.

Simplitatea procedeului, posibilitdfile de automatizare,
impactul asupra mediului i al sanatdtii si in special eficienta
economicd recomandd procedeul FSW ca o alternativa la
procedeele clasice de sudare cu arcul electric a otelurilor.

Informatii suplimentare: Ing. Radu Cojocaru (rcojocaru@isim.ro).

Caracterizarea imbinarilor eterogene de
tip metal-metal si metal-ceramica
(Proiect PN 09-160105 - Program NUCLEU)

Un rol important in asigurarea integrit&tii imbindrilor
eferogene metal-metal si metal-ceramicd o au zonele de
interfafd ce se dezvoltd in cele doud materiale.

TIn cadrul proiectului s-au studiat o serie de Imbindri sudate
eferogene metal-metal si metal-ceramicd cu proprietdfi
extreme si anume:

* metal-metal (Mg-Al, Ofel 304L - Zircoloy 4, Ofel zincat - Al,
Ti — Ni, Superaliaj CrNi6é90 - Otel 304L, etc.);

e metalceramicd (A6000-Al,O3, Cu-AlbO3, Ofel 304l - amestec
(ZryO3 + MgO), TibAIAV - Al,O3, AlSis + Ti topit in plasmd cu azot,
Ofel nealiat $235J2G2 + Ti topit in plasmda cu azot, etfc.).

Figura 3. Suprafata stratului depus cu titan tehnic in
jet de plasmd cu azot

Rezultatele experimentale obfinute au evidentiat la
imbindrile eterogene metalo-ceramice o serie de
caracteristici dinfre care se amintesc:

* posibilitatea de realizare a barierelor termice cu depuneri
ceramice. Barierele termice s-au impus in domenii de varf
(aeronauticd, industria nucleard si tehnica militard),
dezvoltarea acestora se datoreazd necesitdfii cresterii
fiabilitatii si randamentului termic in general siin special la
motoarele cu ardere internd;

* Imbindrile eterogene metalo-ceramice realizate prin
procedeul de pulverizare fermicd in jet de plasmd au
microstraturi de diferite grosimi, cele mai subfiri fiind de 16 um
la depunerea pe cupru a aluminei, iar cele mai groase de
220 um se obfin la varianta depunerii titanului fehnic in jet de
plasmda cu azot pe substrat metalic din ofel nealiat;

¢ inferfefele imbindrilor eterogene metale-ceramice
prezintd valori diferite de duritate in funcfie de dezvoltarea
componentelor metal-oxizi sau metal-nitruri (mdrime,
distributie, efc.);

¢ obtinerea microstraturilor de nitrurd de fitan prin
intfroducerea titanului tfehnic in jetul de plasmda cu azot pe
substrat metalic din ofel nealiat S235J2G2 a evidentfiat
duritdfi ridicate cuprinse intre 494 si 524 HV 1, (procedeu
propus spre brevetare la OSIM Bucuresti).

Cercetdrile s-au efectuat in cadrul proiectului NUCLEU

PN 105/3 ,Fenomene de interfaid la imbindrile eterogene
realizate din materiale avansate cu proprietdti extreme”
derulat la ISIM Timisoara in anul 2010.

Informatii suplimentare: Dr. ing. Doru Romulus Pascu (roascu@isim.ro).
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Certfificarea personalului de
coordonare/inspectie in sudare
conform schemei IIW/EWF

Prima schemd armonizatd de certificare a personalului de
coordonare din domeniul suddrii a fost creatd de Federatia
Europeand de Sudare (EWF) in anul 2001. Schema a fost
preluatd, incepdnd cu anul 2006, de Institutul Infernational de
Sudare (IIW). Incepand cu anul 2010 schema de certificare a
fost extinsd si pentru personalul
de inspectie a suddrii. In
momentul de fatd aceastd
schema@ furnizeazd un mijloc
simplu prin care poate fi
evaluatd si recunoscutd
capabilitatea personalului de
coordonare si de inspectie a
suddrii, de cdtre un organism
independent. Datoritd principiului
recunoasterii mutuale dintre IW si
EWF, detindtorii unui certificat EWF
pot sa obtind automat si un
certificat W, la fel ca si in cazul
diplomelor de calificare. Toate
organismele care implementeazd acest sistem au
implementate sisteme ale calitdtii care corespund cu
principiile generale ale ISO/IEC 17024.

In momentul de fatd certificarea personalului de
coordonare/inspectie a suddrii acoperd urmdtoarele nivele
de certificare:

* inginer sudor internafional / european (CIWE/CEWE);

» tehnolog sudor international / european (CIWT/CEWT);

* specialist sudor infernafional / european (CIWS/CEWS);

* inspector sudor internafional (CIWI/CEWI).

junie 2010

Schema armonizatd de certificare a personalului dezvoltatd
de ASR CertPers presupune parcurgerea urmatoarelor
etape:

Acest sistem este deja implementat si recunoscut in tari
precum ltalia, Cehia, Slovacia, Polonia sau Marea Britanie.

Schema de certificare, implementatd de IIW si EWF, conform
cerinfelor EN ISO 14731, a fost preluatd de catre ASR CertPers
incepdnd cu luna decembrie 2009 pentru personalul de
coordonare a suddrii.

Schema dezvoltatd de ASR CertPers vine in ajuforul
producdtorilor de structuri sudate prin posibilitatea certificdrii
personalului conform schemei IW/EWF. In prima lund de la
demararea aceste noi activitati au fost primite trei aplicatii.
Ulterior analizei, ASR CertPers a eliberat primele 3 certificate
d-lor: loan Ban, Aurel Gaspar, Zlatibor leremici.

Informatii suplimentare despre obfinerea acestui certificat se
pot obfine de la conducdtforul executiv al organismului

desfasoard conform referentialului SR EN 45011.

In cursul lunii mai, Organismul ISM CERT END a fost auditat de cétre RENAR Bucuresti. Acest audit a avut 2 obiective:

- Supravegherea activitdfii de certificare personal sudor si personal de control nedistructiv, activitate desfdsuratd conform
referenfialului SR EN ISO/CEI 17024: 2005 si pentru care ISIM CERT END detine nofificarea la CE pentru certificarea personalului
ce Tsi desfasoard activitatea In domeniul reglementat al echipamentelor sub presiune (Directiva PED 97/23/EC),

- Extinderea acreditdrii pentru calificarea procedurilor de sudare conform seriei de standarde SR EN ISO 15614, activitate ce se

Rezultatul auditului a fost satisfcdator, urmand ca, dupd extinderea acreditdrii pentru activitatea de calificare a procedurilor de sudare,
ISIM CERT END sa facd demersurile si pentru nofificarea la CE a activitdtii in domeniul reglementat al Directivei PED 97/23/EC

ASR CertPers, ing. Horia Dascdu (dascau@isim.ro).
CErTenD

Sudareain lume

Valoarea totald adaugatd prin aplicarea tehnologiilor de imbinare in Europa (EU 27)
(2.500 milioane EURO realizate de 55.000 angaijati)

Sursd: K. Middeldorf: Trends in joining technologies - Value addes by welding technologies, Int. Conf. TIMA10, 10-11.06.2010, Timisoara
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Premiu

DI. dr. ing. Radu Rosu, cercetdtor stiinfific ISIM
Timisoara, a obtinut la concursul
LPromovarea suddrii prin cunoagtere” -
secfiunea B, diploma pentru ,Cea mai
documentata lucrare stiintifica, cu informatii
de datd recentd” pentru lucrarea ,Metode
de obfinere si de prelucrare a biomaterialelor
pentru profeze umane”, Concursul a fost
organizat de Asociatia de Sudurd din
Romania, cu prilejul Adundrii Anuale ASR,
care a avut loc la Universitatea Petrol-Gaze
din Ploiesti, in perioada 21-23.04.2010.

Salonul Regional al Cercetarii - 2010

ISIM Timisoara a participat in perioada 3-6 iunie 2010, la cea de-a ll-a
edifie a ,Salonului Regional al Cercetdrii si Inovarii 2010”, organizat de
catre C.C.LA. Timisoara, cu
sustinerea Agentiei Nationale pentru
Cercetare Stiintificd. In cadrul
acestui eveniment, institutul si-a
promovat rezultatele obtinute n
cadrul programelor nationale de
cercetare - dezvoltare - inovare.

Cele patru zile destinate acestui
eveniment au constituit o ocazie
foarte bund de a informa reprezentantii industriei despre
activitdfile desfdsurate si oferta de servicii a institutului.

Workshop

ISIM Timisoara impreund cu partenerul sdu ICMET Craiova a organizat
in data de 23.06.2010 workshop-ul Tratfamente fermice si mecanice la
materiale metalice sudabile”.

Evenimentul s-a desfasurat la
sediul institutului craiovean, unde
specialisti din 9 unitdfi industriale si
de cercetare s-au audiat doud
ample prezentdri:

* Tratamente termice la materiale
sudabile - sustinutd de Dr. ing.
Romulus Pascu (ISIM Timisoara)

* Tratamente mecanice la materiale metalice sudabile - susfinutd
de Dr. ing. Victor Proca (ICMET Craiova)

Prezentdrile au fost urmate de discutii interesante. intalnirea s-a
incheiat cu demonstratii cu instalafia de detensionare prin
vibratii mecanice, realizatd in cadrul ICMET Craiova.

Program de formare profesionala*

SPECIALIST SUDOR INTERNATIONAL - partea | 27.09 - 01.10
OPERATORI EXAMINARI NEDISTRUCTIVE nivel 1+2

Curs de examinare cu lichide penetrante 06.09 - 10.09
Curs de examinare cu pulberi magnetice 04.10 - 08.10
Curs de examinare cu radiatii penetrante 08.10 - 05.11
Curs de examinare cu ultrasunete 08.10 - 26.11
Curs de examinare vizuala 13.09 - 17.09
SUDARE POLIETILENA cursul 1 cursul 2

coordonatori - instruire 12.07 - 16.07 20.09 - 24.09
05.07 - 16.07 13.09 - 24.09

specializare operatori pentru reautorizare 12.07 - 16.07 20.09 - 24.09

specializare operatori pentru autorizare

* Selectie, programul complet la www.isim.ro
Informafii suplimentare: ing. Marius Cocard,
Sef Colectiv Formare Profesionald (cocardm®@isim.ro)

13-17 sept. Al 20-lea Targ International de Brno,

21-23 oct. Al 2-lea Congres International = Sofia,

4-5 nov.

26-27 nov. A 12-a Conferintd Nationala

iunie 2010

Noi aparitii editoriale

Revista BID-ISIM - Sudarea si
incercarea Materialelor, an XIX, nr. 2,
2010

* Sudarea si imbinarea - tehnologii cheie

¢ Importanfa deosebitd a competentei
personalului in fabricatia prin sudare

* Analiza formdrii jetului de plasma, traiectoriei arcului
si a deflexiel magnetice a acestuia ca modalitate de
rezolvare a problemelor de sudare corelate

* Simularea integratd a comportdrii mecanice a
materialelor metalice. De la dimensiunea nano - la
cea macroscopicd

* Examindri nedistructive avansate pentru
imbundtdfirea eficienfei in inspectia conductelor

* Noi aborddari privind examindrile nedistructive pentru monitorizarea procesului
de sudare prin frecare cu element activ rotitor si inspectia calitdfii sudurii

¢ Fumul la sudare - Evaluarea riscului i mdsuri preventive

Abonamente prin CENTA-ISIM (centa@isim.ro, fel,/fax: 0256 200222)

Revista SUDURA, an XX, nr. 2, 2010

e Cdteva capcane la sudarea ofelurilor
inoxidabile duplex

* Evaluarea calitdtii imbindrilor sudate ale
panourilor perefi-membrand din sistemul
vaporizator al Cazanului nr. 7 de 420 t abur/ord de
la CET Halénga

* Metode moderne de obfinere si de prelucrare a
biomaterialelor pentru proteze umane

¢ Repardfii prin sudurd a cavitdtilor din eroziune-
coroziune la recipienti metalici stabili sub presiune
cu perefi grosi, cu fratfament termic post sudare

* Argumente pro si contra sprayurilor cu zinc, folosite
la reparatia constructiilor zincate prin imersionare

* O problemd de sudare cu totul de altd naturd - indicatii privind sudarea,
transmise prin infernet

Abonamente: Editura SUDURA S.R.L. (www.revista-sudura-asr.ro, editurasudura@yahoo.com)

Lucrdrile Conferintei Internationale
TIMAT10, 10-11.06.2010, Timisoara

Volumul cuprinde lucrdrile sustinute in programul
celei de-a IV-a conferinfe infernationale TIMA10 -
Tehnologii inovative pentru imbinarea
materialelor avansate. Volumul confine 54 lucrdri,
in limba englezd, avand ca tematica:

* noi fehnologii de imbinare si microimbinare;

* modelarea si simularea proceselor de sudare;
¢ probleme specifice la imbinarea materialelor
avansate;

» calitatea imbindrilor si structurilor sudate.
Volumul a fost realizat atét in variantd fipdritd, cat
si electfronica.

Informatii suplimentare: CENTA-ISIM (centa@isim.ro, tel,/fax: 0256 200222)

Conferinte/Expozitii
2010
11-17 iul. A 63-a Adunare Anuala si

Istanbul,  www.iiw2010.com

Conferinta Internationala a IIW Turcia

24-26 aug. Conferinta MSE 2010 - Stiinta Darmstadt, www.mse-congress.de

Materialelor si Inginerie Germania

www.bvv.cz
Inginerie a Sudarii Republica

Ceha

www.iiwcongress2010.com

Sud-est European al [IW Bulgaria

A 8-a Conferinta Internationald Timisoara, ~www.isim.ro
"Integritatea Structurala a Romania
Constructiilor Sudate - iscs10"

Timisoara, www.ct.upt.ro

de Structuri Metalice Romania




